DESKY, TYCE, PROFILY

POLYPROPYLEN PP-H
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TECHNICKE
INFORMACE

DESKY, TYCE, PROFILY

POLYPROPYLEN PP-H

ROCHLING
Enginearing Plastice

TECHNICKE PARAMETRY

MECHANICKE VLASTNOSTI

Norma Jednotka Hodnota
Hustota 1S01183 g/cm? 0,92
Pevnostv tahu SO 527-1 N/mm? 32
E Taznost 1505271 % >50
% Modul pruZnosti v tahu (E modul) IS0 5271 N/mm? 1700
g Vrubova houZevnatost ISO179 mJ /mm? 8
Tvrdost kuli¢kou 30s 1S0 20391 N/mm? 65
= Tvrdost Shore D 1SO 868 72
% TEPELNE VLASTNOSTI
é Norma Jednotka Hodnota
= Y —— 7
< roraimostimast20-100°C DNS3752 | 10%/K | 12070
g Teplota tani DIN53736 °C 160-168
E Vicat-VSP/B/50 1S0306 °C 90
Tepelndvodivost DIN 52612 W /mk 02

ELEKTROIZOLACNI VLASTNOSTI

:z: Norma Jednotka ~ Hodnota

g Specificky vnitini odpor IEC 60093 Q.cm >10%
Povrchovy odpor IEC 60093 Q >10"
Diaelektricka pevnost |EC 60243 kV/mm 45
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= Diaelektricky ztratovy faktor pfi10 IEC 60250 35.10°

= Hz

S Odolnost proti el. oblouku DIN VDE 0303 stupefi L4

<

E ZPRACOVANI

= REZANI: kotouZovou pilou na plasty

VRTANI: pomoci b&Znych vrtaki bez zménéného nabrusu

SPOJOVANI: svaFovani horkym vzduchem, extrudery i metodou na tupo
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